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35 AR TRIBOLOGISK KOMPETENS

TILLGANGLIG RUNT HELA JORDEN

OKS - er professionella partner for kemotekniska
specialprodukter

Varumarket OKS star for hogeffektprodukter for
minskning av friktion, slitage och korrosion. Vara
produkter anvands inom alla omraden av tillverk-
nings- och underhallsteknik, dar effektgranserna
for konventionella smoérjmedel 6verskrids.

Kvalitet - Made in Germany

OKS framgangar under 35 ar har hela tiden
praglats av hog kvalitet och tillférlitlighet pa
produkterna, samt snabba reaktioner pa kunder-
nas 6nskningar genom innovativa I6sningar.

De av OKS-ingengdrer och -kemiker utvecklade
produkterna produceras under stranga kvalitets-
krav i Maisach, vart féretags huvudsate. Harifran
skickar vi just-in-time till hela véarlden, med st6d
av ett integrerat, modernt logistikcentrum.

TUV SUD Mangagement Service GmbH inty-
gar OKS hoga kvalitetsstandard inom omra-
det kvalitet (ISO 9001:2008), miljéskydd

(ISO 14001:2004) och arbetsskydd (OHSAS

18001:2007).

Ett foretag i Freudenberg-gruppen

Sedan 2003 &r OKS Spezialschmierstoffe GmbH
en del av den internationellt verksamma Freu-
denberg Group, Weinheim, Germany. Det omfat-
tande know-how och den innovationskraft, som
finns i avdelningen Freudenberg Chemical Spe-
cialities (FCS) anvander vi for vidareutveckling av
nya produkter och marknader, for att sakerstélla
en dynamisk tillvaxt aven i framtiden.

OKS - Handelspartner

Marknadsféringen av specialsmérjmedel och
kemotekniska underhéllsprodukter sker ute-
slutande genom den tekniska handeln och
mineraloljehandeln. Den konsekventa strategin
"Marknadsféring endast genom grossister”, den
smidiga expedieringen av order och var omfat-
tande tekniska service gor oss till en eftertraktad
handelspartner av krasna kunder. Utnyttja vara
specialisters know-how. Stall krav pa oss.

150 14001




NSF-CERTIFIERADE SPECIALSMORJMEDEL

FOR DIN SAKERHET

Intelligent smoérjmedelsteknologi fran OKS.
For alla branscher inom livsmedelsomradet.

OKS smorjmedel for livsmedelsteknik kan
anvandas inom alla omraden dar manniskor
kommer i kontakt med smorjmedel. Detta &r
mycket mer &n livsmedels — och dryckindustri.
Typiska anvandare ar bl.a.:
O Tillverkare av livsmedelsférpackningar
[0 Maskin- och anlaggningstillverkare for
livsmedelsbranschen
[ Logistikcentra for livsmedel
[ Tillverkare av hushallsprodukter som
t.ex. ugnar och kylskép
[ Leksaksindustrin
[0 Lakemedelsindustrin

Med OKS specialsmoérjmedel ar du

pa den sakra sidan. For narvarande finns det
ingen bindande europeisk eller internationell
lagstiftning for livsmedelstekniska smérjmedel.
Livsmedelsteknik och angransande verksam-
heter f6ljer darfér framst de amerikanska
bestdmmelserna, som anses vara de stringaste
i varlden.

Positivlista fran FDA (Food and Drug Adminis-
tration). Denna lista, som erkanns vérlden &ver,
innehéller alla Amnen som 4&r tillatna i livsmed-
elstekniska smérjmedel.

for manniskorna.

| vitboken utgiven av NSF (National Sanitation
Foundation) publiceras alla smérjmedel som
testats av NSF.

Du hittar dem under www.nsf.org i kapitlet
“Nonfood Compounds Listings Directory",
ordnade efter firmanamn.

Klassificeringen NSF H1 star for smorjmedel
som far anvandas nar kontakt med livsmedel
inte kan uteslutas vid risksituationer.

Under NSF H2 sammanfattas de smérjmedel
som far anvéndas nar kontakt med livsmedel &r
tekniskt utesluten.

EG-direktiv 93/43/EWG (fran 14.6.93).

Detta direktiv féreskriver hur livsmedelsbearbe-
tande foretag ska anvanda HACCP-metoden
(Hazard Analysis Critical Control Point). Detta
férebyggande system sdkerstaller att alla konta-
minationsrelevanta steg i ett livsmedels tillverk-
ningsprocess kan identifieras och dvervakas.
Detta direktiv innehaller inga foreskrifter rérande
innehéllet i livsmedelstekniska smoérjmedel, men
HACCP-metoden omfattar hantering av smoérj-
medel inom livsmedelsteknik.

Genom att anvanda OKS specialsmoérjmedel for
livsmedelsteknik kan du vara sdker pa att nationella
och internationella foreskrifter efterlevs — av ansvar

www.oks-germany.com




OLJOR FOR

LIVSMEDELSTEKNIK

livsmedelsteknik

K

kedjor och andra smérjstéllen. Langa driftstider pa

Oljor
Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvandningsomrade
OKS 3570 Hoégtemperaturs-kedjeolja (((i/ﬁ" Smérjning av kedjor, ledarmar, spann- och torkarmar
— for livsmedelsteknik &5 eller gejdplan vid hégre temperaturer. Fér transportsys-
New ((_(g‘(!,, tem i lackerings- brénn- och torkanlaggningar i férpack-
- nings- och livsmedelsindustrin.
ISO VG 320
DIN 51 502: CLP E 320
OKS 370 Universalolja for — Hogeffektolja for finmekaniska maskinelement. Smak-
OKS 371 livsmedelsteknik % och luktneutral. Med extrem krypférméaga. Tranger
undan vatten. Smuts- och rostldsande. Kan tvattas ur
textilier. Anvandbar inom textil- och férpackningsindu-
strin.
ISO VG 15 @
DIN 51 502: CL 15
OKS 3710 Lagtemperaturolja for Helsyntetisk olja for permanent Idga temperaturer.
livsmedelsteknik % Fysiologiskt ofarlig. For anvéndning i fryshus, chock-
frysare etc. Mycket goda egenskaper vid laga tempe-
raturer. Optimal additivering mot oxidering och aldring.
Kostnadseffektiv lang driftstid.
ISO VG 10
DIN 51 502: CL HC 10
OKS 3720 Drevolja fér o [ ( Helsyntetisk. Aven fér smérjning av vals- och glidlager,
livsmedelsteknik @ 1& ~§‘, kedjor och andra smérjstéllen. Langa driftstider pa
@ grund av hég temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra
slitageskydd. Besténdig mot vattenanga, alkaliska och
sura desinfektions- och rengdringsmedel.
chvronoLube ISO VG 220
system  DIN 51 502: CLP HC 220
OKS 3725 Drevolja fér ® Helsyntetisk. Aven fér smérjning av vals- och glidlager,
livsmedelsteknik 1& kedjor och andra smérjstéllen. Langa driftstider pa
grund av hdg temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra
slitageskydd. Besténdig mot vattenanga, alkaliska och
sura desinfektions- och rengdringsmedel.
ISO VG 320
DIN 51 502: CLP HC 320
OKS 3730 Drevolja fér o Helsyntetisk. Aven fér smérjning av vals- och glidlager,
livsmedelsteknik @ I& kedjor och andra smérjstéllen. Langa driftstider pa
grund av hdg temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra
slitageskydd. Besténdig mot vattenanga, alkaliska och
sura desinfektions- och rengdringsmedel.
ISO VG 460
DIN 51 502: CLP HC 460
OKS 3740 Drevolja fér @ Helsyntetisk. Aven fér smérjning av vals- och glidlager,

ISO VG 680
DIN 51 502: CLP HC 680

grund av hdg temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra
slitageskydd. Besténdig mot vattenanga, alkaliska och
sura desinfektions- och rengdringsmedel.




Egenskaper / Godkdnnanden

Oljor |

Sammansittning

Tekniska data

Férpackning

NSF H1 reg. nr. 142477

=] R gul-réd Anvandningstemp.: -10°C — +250°C 51 dunk
NSF o+ ester Densitet (20°C): 0,87 g/ml 25 | dunk
y Viskositet (40°C): 300 mm?/s 200 | fat
NSF H1 reg. nr. 145347
9 q farglos Anvandningstemp.: -10°C — +180°C 51 dunk
eansPRaY 4 Eﬂ vitolja Densitet (20°C): 0,87 g/ml 25 | dunk
7 ' Viskositet (40°C): 14 mm?/s 200 | fat
500 ml spray*
OKS 370: NSF H1 reg. nr. 124382
OKS 371: NSF H1 reg. nr. 124384
Enligt DAB 10
> farglés Anvandningstemp.: -60°C — +135°C 51 dunk
%% é polyalfaolefin (PAO) Densitet (20°C): 0,80 g/ml 25 [ dunk
Viskositet (40°C): 9 mm?%/s 200 | fat

farglos - gulaktig

Anvandningstemp.: -30°C — +120°C

120 cm® CL-patron

C

NSF H1 reg. nr. 135754

Eﬂ = syntesoljeblandning Densitet (20°C): 0,85 g/ml 51 dunk
[ é Viskositet (40°C): 220 mm?/s 25 | dunk
FZG-skadesteg: Kraftsteg >12 200 | fat
NSF H1 reg. nr. 135752
farglés Anvandningstemp.: -30°C — +120°C 51dunk
NSF = syntesoljeblandning Densitet (20°C): 0,85 g/ml 25| dunk
Zan Viskositet (40°C): 320 mm?/s 200 | fat
FZG-test: Belastningssteg > 12
NSF H1 reg. nr. 143596
farglos - ljusgul Anvéndningstemp.: -30°C — +120°C 51 dunk
syntesoljeblandning Densitet (20°C): 0,86 g/ml 25 | dunk
Viskositet (40°C): 460 mm?/s 200 | fat
FZG-skadesteg: Kraftsteg >12
NSF H1 reg. nr. 135753
farglos Anvéndningstemp.: -25°C — +120°C 51 dunk
syntesoljeblandning Densitet (20°C): 0,86 g/ml 25 | dunk

Viskositet (40°C): 680 mm?/s
FZG-skadesteg: Kraftsteg >12

www.oks-germany.com




OLJOR FOR

LIVSMEDELSTEKNIK

Oljor

Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvandningsomrade

OKS 3750 Vidhaftande smorjmedel Smodrjolja med PTFE. Langa driftstider p& grund av hég

OKS 3751* med PTFE temperatur- och oxideringsstabiltet. Mycket bra slitage-

skydd. Hog tryckupptagningsformaga. God vidhéaftning.
Bestandig mot vattendnga, alkaliska och sura desinfek-
tions- och rengéringsmedel. Smak- och luktneutral.
ISO VG 100
DIN 51 502: CLF HC 100

OKS 3760 Multiolja for Helsyntetisk multiolja. Langa driftstider pa grund av hdg

livsmedelsteknik temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra slitageskydd.
Bestandig mot vattendnga, alkaliska och sura desinfek-
tions- och rengéringsmedel. Smak- och luktneutral.

ChvronoLube ISO VG 100

system  DIN 51 502: CL HC 100
OKS 3770 Hydraulolja for /ﬁ' Helsyntetisk olja fér hydraulsystem, liksom andra
livsmedelsteknik ~§,:. maskinelement. L&nga driftstider pa grund av hog
(@!5 temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra slitageskydd.
Bestandig mot vattendnga, alkaliska och sura
ISO VG 46 desinfektions- och rengéringsmedel.
DIN 51 502: HLP HC 46
DIN 51 502: VDL HC 46

OKS 3775 Hydraulolja for Helsyntetisk olja fér hydraulsystem, liksom andra

livsmedelsteknik maskinelement. L&nga driftstider pa grund av hog
temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra slitageskydd.
Bestandig mot vattendnga, alkaliska och sura

ISO VG 32 desinfektions- och rengdringsmedel.

DIN 51 502: HLP HC 32

DIN 51 502: VDL HC 32

OKS 3780 Hydraulolja for Helsyntetisk olja fér hydraulsystem, liksom andra

livsmedelsteknik maskinelement. L&nga driftstider pa grund av hog
temperatur- och oxideringsstabiltet. Bra slitageskydd.
Bestandig mot vattendnga, alkaliska och sura

ISO VG 68 desinfektions- och rengéringsmedel.

DIN 51 502: HLP HC 68

DIN 51 502: VDL HC 68

OKS 3790 Helsyntetisk Lossar sockeravlagringar. Rengdring av maskindelar.

sockerupplésningsolja Smoérjning av fina mekanismer. Omformningssmérjme-
del for férpackningar. God rengdrings- och smdrjverkan.
Bra slitage- korrosionsskydd. Lukt- och smakneutral
emulsion. Speciell for sétsaksindustrin.

OKS 387 Hoégtemperaturs- Syntetiskt smorjmedel med grafit fér smorjstéllen med
kedjesmorjmedel for stark péfrestning vid extrema temperaturer. Slitageredu-
livsmedelsteknik cerande, mycket bra smdrj- och nédkérningsegenska-

per. Over +200°C luktfri grundolja som fér&ngas utan att
efterlamna rester, torrsmorjning upp till +600°C.
ISO VG 220




Egenskaper / Godkdnnanden

Oljor |

Sammansittning

Tekniska data

Férpackning

4,9 vitaktig Anvéndningstemp.: -35°C — +135°C 51 dunk
¢¢ PTFE Densitet (20°C): 0,87 g/ml 500 ml spray*
polyalfaolefin (PAO) Viskositet (40°C): 110 mm?/s
VKA-test (svetslast): 2.600 N
OKS 3750: NSF H1 reg. nr. 124383
OKS 3751: NSF H1 reg. nr. 124801
farglos Anvandningstemp.: -35°C — +135°C 120 cm® CL-patron
polyalfaolefin (PAO) Densitet (20°C): 0,84 g/ml 51 dunk
Viskositet (40°C): 100 mm?/s 25 | dunk
200 | fat
NSF H1 reg. nr. 129964
farglos Anvandningstemp.: -40°C — +135°C 51 dunk
Eﬂ = polyalfaolefin (PAO) Densitet (20°C): 0,84 g/ml 25 | dunk
[ é Viskositet (40°C): 50 mm?/s 200 | fat
NSF H1 reg. nr. 129962
farglos Anvandningstemp.: -45°C — +135°C 51 dunk
NSF polyalfaolefin (PAO) Densitet (20°C): 0,83 g/ml 25 | dunk
yan) Viskositet (40°C): 32 mm?/s 200 | fat
NSF H1 reg. nr. 143597
farglés Anvandningstemp.: -40°C — +135°C 51 dunk
Eﬂ (] polyalfaolefin (PAO) Densitet (20°C): 0,83 g/ml 25 | dunk
D é Viskositet (40°C): 66 mm?/s 200 | fat
NSF H1 reg. nr. 136036
féarglos Anvandningstemp.: -5°C — +80°C 51 dunk
NSF vatten Densitet (20°C): 1,06 g/ml 25 | dunk
y polyglykol Viskositet (40°C): 20 - 24 mm?/s
NSF H1 reg. nr. 128470
e svart Anvéndningstemp.: max +600°C 51dunk
NSF + ﬁ grafit Densitet (20°C): 1,04 g/ml 25 | dunk
y polyglykol Viskositet (40°C): 190 mm?/s

NSF H1 reg. nr. 126583

VKA-test (svetslast): 2.800 N

www.oks-germany.com




FETT FOR
LIVSMEDELSTEKNIK

|Fett e

Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvandningsomrade

OKS 4220 Maxtemperatur-lagerfett - Langtidssmorjning av glid- och rullager. Mycket bra tem-

\) peraturtalighet. Mycket god medietalighet. Forstklassig
— plast- och elastomertalighet. Mycket god vatten- och
vattenangtalighet. Mycket bra slitageskydd.
DIN 51 502: KFFK2U-20
OKS 4230 Maxtryck-syrearmaturfett Glidmedel for armaturer med syrekontakt, vid hoga tryck
och temperaturer. Smoérjmedel fér kemiska anlaggningar
och apparaturer. Mycket god medietalighet. Forstklassig
plast- och elastomertalighet. Mycket bra slitageskydd.
DIN 51 502: MFFK2U-60

OKS 468 Plast- och Smorj- och tatningsfett for plast/plast- och plast/metall-

elastomersmoérjmedel é kombinationer. God elastomer- och plastbestandighet,
EPDM-talig. Silikonfri. Starkt haftande. Paverkar inte
Olskum. Smak- och luktneutral.

OKS 469 Plast- och Smérj- och tatningsfett for plast/plast- och plast/metall-

elastomersmorjmedel é kombinationer. God elastomer- och plastbestandighet.
Silikonfri. Starkt haftande. Péverkar inte 6lskum. Smak-
och luktneutral.

OKS 470 Vitt allround-hdgeffektivt For hart belastade rull- och glidlager, spindlar och gejder
fett (dven for nar mérka smorjmedel inte kan anvandas. Goda tryck-
livsmedelsteknik) egenskaper. Slitagehdmmande. Stabil mot aldrande och

oxidation. Vattenbestandig. Hygieniskt riskfritt.
DIN 51 502: KF2K-30

OKS 472 Lagtemperaturfett for Smodrjning av rull- och glidlager vid lagt lagerspel och

livsmedelsteknik hoga varvtal, vid 1dga temperaturer samt vid laga efter-
moment. Smorifilmen ar funktionsduglig ned till -70°C.
Slitagehdmmande. God &ldrings- och oxidationstélighet.
For lager i kylhus, glassfabriker, etc.

DIN 51 502: KHC1K-40

OKS 473 Flytfett for For slutna vaxellador, rull- och glidlager eller for leder

livsmedelsteknik eller kedjor, nér smérjning skall ske med fett. Aven for
hogre varvtal, litet lagerspel eller litet véaxelladsfriut-
rymme. Slitagehdmmande. Lamplig for att matas via
centralsmdérjningsanléggningar. Vattenbesténdig. Utmarkt
korrosionsskydd tack vare additivering.

DIN 51 502: KPHCO0K-40




Fett |

Egenskaper / Godkdnnanden

Sammansittning

Tekniska data

Férpackning

RIEN o past® vit Anvandningstemp.: -20°C — +280°C 100 g tub
NSI: + é ﬁ PTFE NLGI-klass: 2 500 g burk
y perfluorpolyeter (PFPE) DN-vérde (dm x n): 300.000 mm/min 800 g patron
Basoljeviskositet (40°C): 510 mm?/s 1 kg burk
VKA-test (svetslast): > 10.000 N 5 kg dunk
NSF H1 reg. nr. 124380
RIS roplast vit Anvandningstemp.: -60°C — +260°C 250 g dispenser
+ é @ PTFE NLGI-klass: 2 1 kg burk
perfluorpolyeter (PFPE) DN-varde (dm x n): ingen uppgift
Basoljeviskositet (40°C): 300 mm?/s
VKA-test (svetslast): 4.000 N
NSF H1 reg. nr. 135755
oplasti TE) ljusfargad Anvéndningstemp.: -25°C — +150°C 1 kg burk
%@ = polyalfaolefin (PAO) NLGI-klass: ingen uppgift 5 kg dunk
oorganisk fortjockare DN-vérde (dm x n): ingen uppgift
Basoljeviskositet (40°C): 1.500 mm?/s
VKA-test (svetslast): ingen uppgift
NSF H1 reg. nr. 135591
Olskumstalighet testad
o plastic =l & farglés-transparent Anvéndningstemp.: -40°C — +150°C 1 kg burk
g@j@ (=T polyalfaolefin (PAO) NLGI-klass: 2 5 kg dunk
oorganisk fortjockare DN-varde (dm x n): ingen uppgift
Basoljeviskositet (40°C): 400 mm?/s
VKA-test (svetslast): ingen uppgift
NSF H1 reg. nr. 131380
Olskumstalighet testad
= g ljusbeige Anvéndningstemp.: -30°C — +120°C 100 g tub
= vitt fastsmoérjmede -klass: ml patron
NSF) = itt f drjmedel NLGl-klass: 2 400 ml
/|48 ,@ mineralolja DN-vérde (dm x n): 300.000 mm/min 1 kg burk
litiumtval Basoljeviskositet (40°C): ca. 110 mm?/s 5 kg dunk
VKA-test (svetslast): 3.600 N 25 kg dunk
180 kg fat
NSF H2 reg. nr. 137707
vit Anvéndningstemp.: -45°C — +120°C 400 ml patron

astic| dyd
NSF @ &7 %% q? polyalfaolefin (PAO), ester NLGI-klass: 1 1 kg burk
j - aluminiumkomplextval DN-vérde (dm x n): 800.000 mm/min 5 kg dunk
Basoljeviskositet (40°C): 30 mm?/s 25 kg dunk
VKA-test (svetslast): ingen uppgift
NSF H1 reg. nr. 135749
9, ‘ > ljusgul Anvéndningstemp.: -45°C — +120°C 1 kg burk
¢ @ : .
? ?/"\\ polyalfaolefin (PAO) NLGI-klass: 0 - 00 5 kg dunk
@ ‘ ﬁ\ aluminiumkomplextval DN-vérde (dm x n): 500.000 mm/min 25 kg dunk

NSF H1 reg. nr. 140485

Basoljeviskositet (40°C): 160 mm?/s

www.oks-germany.com
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FETT FOR
LIVSMEDELSTEKNIK

(Fete e

Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvandningsomrade

For lager med Iagt lagerspel och héga varvtal, vid
l&ga och hoga temperaturer samt for lager med lagt
eftermoment. Bra slitageskydd genom PTFE. Foér

snabbroterande lager inom textilindustrin, i pafylinings-
och férpackningsmaskiner. Smérjning av komponenter
i GFK.

OKS 475 Hogeffektivt fett (dven for
livsmedelsteknik) O)\)

DIN 51 502: KFHC2K-60

OKS 476 Multifett for
livsmedelsteknik

For rull- och glidlager och andra maskinelement. Bestéan-
dig mot kall- och hetvatten samt desinfektions- och ren-
goringsmedel. Oxidationsbestandig. Slitagehdmmande.
Generellt anvandbart universalfett for livsmedelsteknik.

DIN 51 502: KP2K-30

OKS 477 Kranfett for
livsmedelsteknik

Téatsmorjning av anpassade glidytor. Smérjning av
plaster och elastomerer. Smérjning av langsamtgaende
lager. Starkt haftande, god tétning. Bestandigt mot vat-
ten och vattenanga. Paverkar inte 6lets skumning. Kran-
och tatningsfett.

DIN 51 502: MHC3N-10

OKS 479 Hégtemperaturfett fér
livsmedelsteknik

Slitagehdmmande. Mycket god trycktélighet. God
oxiderings och aldringstélighet. God plast- och elasto-
mertalighet. Bestandigt mot vatten och vattenanga.
For alla omraden inom livsmedels-, dryckes- och
l&kemedelsindustrin.

chvronoLube
system  DIN 51 502: KPFHC1P-40

OKS 1110 Multi-silikonfett For armaturer, tatningar och plastdelar. Mediabesténdig.

Mycket god kompatibilitet med plast. Torkar eller bléder
inte. Lukt- och smakneutral. Starkt haftande. Mangsidigt
anvéandbart silikonfett, dven for livsmedelsteknik.

DIN 51 502: MSI3S-40
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Fett |

Egenskaper / Godkdnnanden

Sammansittning

Tekniska data

Férpackning

Reg. nr. NG-5162BL0482

e | Deige Anvandningstemp.: -60°C — +120°C 400 ml patron
%% S s PTFE NLGlI-klass: 2 1 kg burk
polyalfaolefin (PAO) DN-vérde (dm x n): 1.000.000 mm/min 5 kg dunk
litiumtval Basoljeviskositet (40°C): ca. 30 mm?%/s 25 kg dunk
VKA-test (svetslast): 2.000 N 170 kg fat
NSF H2 reg. nr. 137708
vit Anvandningstemp.: -30°C — +110°C 400 ml patron
“SF Ej delsyntetisk olja NLGl-klass: 2 1 kg burk
Al aluminiumkomplextval DN-vérde (dm x n): 400.000 mm/min 5 kg dunk
Basoljeviskositet (40°C): 240 mm?/s 25 kg dunk
VKA-test (svetslast): 2.200 N 180 kg fat
NSF H1 reg. nr. 137619
SN ljusbrun Anvandningstemp.: -10°C — +140°C 100 g tub
polyalfaolefin (PAO) NLGI-klass: 3 1 kg burk
é silikat DN-varde (dm x n): ingen uppgift 5 kg dunk
Basoljeviskositet (40°C): 1.600 mm?/s 25 kg dunk
VKA-test (svetslast): ingen uppgift
NSF H1 reg. nr. 135750
Olskumstalighet testad
e crémefargad Anvandningstemp.: -40°C — +160°C 120 cm?® CL-patron
NSF Ej +%T EP-additiv NLGI-klass: 1 400 ml patron
yaR) polyalfaolefin (PAO) DN-vérde (dm x n): 400.000 mm/min 1 kg burk
aluminiumkomplextval Basoljeviskositet (40°C): 400 mm?/s 5 kg dunk
25 kg dunk
NSF H1 reg. nr. 135675
NIl transparent Anvéndningstemp.: -40°C — +200°C 10 g tub
@ a +@T ’@ (o] silikonolja NLGI-klass: 3 100 g tub
R oorganisk fortjockare DN-varde (dm x n): ingen uppgift 400 ml patron
Basoljeviskositet (40°C): 9.500 mm?/s 500 g burk
NSF H1 reg. nr. 124381 VKA-test (svetslast): e] relevant 5 kg, 25 kg dunk
DVGW DIN EN 377 180 kg fat

www.oks-germany.com
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PASTOR, TORRSMORJMEDEL OCH
UNDERHALLSPRODUKTER FOR LIVSMEDELSTEKNIKEN

|Pastor e

Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvéndningsomrade

{e

)

OKS 250 Vit allroundpasta, metallfri

&

och temperaturer. M&jliggdr optimal relation mellan
&tdragningsmoment och majlig skruvférspanning.
Metallfri. Mycket bra korrosionsskydd. Hégtemperataur-
pasta for universalanvandning. For férband av rostfritt.

4
%

@ For skruvar och glidytor, som &r utsatta fér hdga tryck

“1//

2

OKS 252 Vit hégtemperaturspasta @

for livsmedelsteknik

QY 2l

Smdrjning av skruvar och glidytor, som &r utsatta for
% hoga tryck, hdga temperaturer vid laga hastigheter eller
oscillerande rérelser. Undviker skérning och fastrost-

ning. Metallfri. Starkt haftande. Universellt anvandbar
hdgtemperatur-montagepasta.

|undernansprodukter e

Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvandningsomrade

OKS 1361* Silikon-slappmedel Slapp- och glidmedel inom plastbearbetning. Kemiskt

M neutralt. Ldsningsmedelsfritt. Farglost. Tranger undan
vatten. Indragningshjalp fér gummiprofiler. Smérjning

av skérkanter. Underhall och impregnering av plastytor

och textilier.

e

OKS 2100 Skyddsfilm for metaller @ Tillfallig korrosionsskyddsfilm pa vaxbas fér lagerhall-

= ning och transport av maskindelar med blanka metal-
@ lytor. Passar for alla klimatzoner. Greppfast, transparent
film. Latt att ta bort. God kompatibilitet med smorjme-
del.

OKS 2650 BlOlogic industrireng6- Vattenlosligt rengdringsmedel for avlidgsnande av starkt
ringsmedel, vattenbaserat oljiga, feta och sotiga féroreningar. Biologiskt nedbryt-
koncentrat bart. Goda avskiljningsegenskaper. Skonar émtaliga

ytor. Universellt anvéndbart i industri, verkstader och
livsmedelsteknik.

|Torrsmérimedet [ ——

Produkt Beteckning Anvandningsomraden Anvandningsomrade

OKS 536 Grafitglidlack, Smérjning av hdgt belastade kedjor nar smérjning med
vattenbaserad, olja eller fett inte langre ar mgjlig. Kan sprutas pa heta
lufthdrdande ytor. Anvandning inom ett brett temperaturomrade. Tor-

kar vid rumstemperatur. Forbrukad glidfilm kan battras
pa. Kan fértunnas med vatten upp till max. 1:5.
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®
I Pastor|
Egenskaper / Godkdnnanden Sammansattning Tekniska data Forpackning
NI o) gul Anvéndningstemp.: -40°C — +200°C/+1.400°C 10 g tub
o+ 9? ﬁ vitt fastsmdrjmedel (smdrjning/separering) 100 g tub
Moxy-active Press-Fit p = 0,10, inget rassel 250 g penselburk
syntetisk olja VKA-test (svetslast): 3.600 N 1 kg burk
polykarbamid Gangfriktion (M10/8.8): p = 0,12 5 kg dunk
25 kg dunk
NSF H2 reg. nr. 131379
NI o) ljusgra Anvéndningstemp.: -30°C — +160°C/+1.200°C 200 g dispenser
o+ ¢¢ ﬁ vitt fastsmérjmedel (smérjning/separering) 250 g penselburk
polyglykol Press-Fit p = 0,12, inget rassel 1 kg burk
silikat Gangfriktion (M10/8.8): p = 0,15 5 kg dunk
NSF H1 reg. nr. 135748
S underhélisprodukter |
Egenskaper / Godkannanden Sammanséttning Tekniska data Forpackning
) o plastic w | farglos Anvéndningstemp.: -60°C — +200°C 500 ml spray*
@ %% %@ +ﬁ§ silikonolja
NSF H1 reg. nr. 129481
W g, J ljusfargad Anvandningstemp.: -40°C — +70°C 5| dunk
&D E:l J syntetiskt vax Saltsprayprov: 1.000 h vid 50 um skikttjocklek 25 | dunk
W |8 korrosionskyddstillsatser Skikttjocklek: ca. 10 pm vid flera appliceringar 200 | fat
|6sningsmedel
NSF H2 reg. nr. 142256
8 rod Beroende pé nersmutsningsgrad upp till 1:10 500 ml pumpspray
l!\ icke-joniska tensider kan fértunnas med vatten. 51 dunk
E_ pH-vérde: 11,0 (koncentrat) 25 | dunk
200 | fat
NSF A1 reg. nr. 129003
N Torrsmérimedel

Egenskaper / Godkannanden

Sammansittning

Tekniska data

Férpackning

i

NSF H2 reg. nr. 130416

svart

grafit

organiskt bindemedel
vatten

Anvéndningstemp.: -35°C — +600°C
Press-Fit-test: y = 0,12, inget rassel
Géngfriktionstal: ingen uppgift

5 kg dunk
25 kg dunk

www.oks-germany.com
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STARKA MARKEN
LITAR PA OKS

A
e, Ty

Lat dig 6vertygas av praktiska erfarenhetsrapporter om anvandning

av OKS specialsmoérjmedel.

Specialiteter fran Allgau (1)

Sedan 1909 star tecknet med de tre champinjo-
nerna for hdgkvalitativa mejeriprodukter. Idag ar
féretagsgruppen Hofmeister en av de ledande
inom mjolk- och ostspecialiteter, bade i Tyskland
och internationellt. K&nda marken som Cambo-
zola, Rougette och Champignon Camembert &r
skalen till ostmejeriet Champignons framgangar.
Avgorande foér denna framgang &r dven inrikt-
ningen pa strangast mojliga hygienstandard.
Genom anvéandning av drevoljor i produktionen
—som OKS 3720, OKS 3730 och OKS 3740 -
garanteras att alla hygiennormer uppfylls.

Precision under harda

vardagsforhallanden (2)

Kénslig vagningsteknologi och exakt elektronik,
forpackade i industritalig maskinvara, det ar
vagningssystem fran METTLER-TOLEDO.
System som trots extrema arbetsvillkor med
fuktighet och temperatursvangningar ger exakta
och palitliga vagningsresultat. Denna inverkan
frdn omgivningen gor att METTLER skyddar pro-
dukterna fran skadlig korrosion — med OKS 370.

Oljans goda kapillaregenskap gor att aven svar-
atkomliga stallen skyddas fran vattenstralar eller
hogtrycksanga. Samtidigt férnyas skyddsfilmen

genom rengdring med OKS 370.

Anlaggningar och specialmaskiner for
osttillverkning och ostlagring (3)

"Med high-tech-engineering fullandar vi vad
naturen har anfértrott oss", lyder mottot for
schweiziska LEU Anlagenbau AG. Denna spe-
cialist pa robotar for osttillverkning, rengérings-
maskiner, matningsanléggningar och special-
konstruktioner tanker alltid pa kundernas ytterst
svara arbetsvillkor. Salthaltig luft, kansliga kul-
turer och hég luftfuktighet stéller stora tekniska
och hygieniska krav pa maskiner och smérjme-
del vid ostlagring och —skoétsel. OKS 3751 ar
har beprévad sedan manga ar vid smérjning av
kedjor och styrningar.

1 Ostmejeri Champignon, Hofmeister GmbH & Co. KG
2 Vagsystem frdn METTLER-TOLEDO
3 Specialmaskiner fran LEU Anlagenbau AG
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STEGET FOR MER

SAKERHET

Sa har byter du fran konventionellt till
livsmedelsanpassat smoérjmedel.

Vi rekommenderar att bytet genomfors vid ett
reguljart servicestillestand. Alla delar som ska
smorjas maste rengdras och kontrolleras sa att
inga rester av orenheter kvarstar. Fér rengdring-
en ar ett rengéringsmedel godkant for livsmed-
elsteknik att rekommendera (t.ex. OKS 2650
med NSF A1-registrering) eller ett som férangas
utan att efterlamna rester. De erforderliga grans-
vardena for den aktuella anlaggningen maste

faststallas enligt HACCP-metoden vid de kritiska

kontrollpunkterna.

Byte vid oljesmérjning

Vid utloppet ska oljan om mgjligt hélla driftstem-
peratur. N&r oljan tappats ur blir erfarenhetsmas-

sigt ca 10 % av mangden gammal olja, forslit-
ningspartiklar och oxideringsprodukter kvar i
systemet. Darfor ska systemet darefter rengéras
noga. Extra noggrannhet kravs rérande tankar,
centrala smorjsystem, drev och liknande. Sedan

fylls motsvarande drivolja p&, och systemet kors

vid normala arbetstemperaturer. For att minska
féroreningen av det nya NSF-registrerade smorj-
medlet rekommenderas att rengdringsolja
anvands.

Byte vid fettsmorjning

Efter rengoring fylls anlaggningen pa med erfor-
derlig mangd OKS-fett. Om isartagning och
rengdring av anlaggningen inte &r mojlig, kan det
nya fettet dven eftersmoérjas. Da méaste efter-
smorjningsintervallet kortas jamfért med den
vanliga eftersmorjningsfristen, sa att det gamla
fettet trycks ut. Se till att lagren inte &verfylls,
och att det gamla fettet kan ledas bort. Dessut-
om ska sékerstéllas att det nya smérjmedlet &r
kompatibelt med det gamla.

www.oks-germany.com




LEDSYSTEM

INFO

Anvandningsomraden

Armaturer

Bromsar

Packningar

Stallinor

Finmekanik

Lanklager

Slutna
drev

Géangforbind-
ningar

Glidstyrningar

Glidlager

Hévstanger

Hydraulik

Kilaxlar

Kedjor

YN
3
]

Linjérstyrningar

Matverktyg

Oppna drev

Pressférband

Rengéring

Gangjarn

Snéckdrev

Spindlar

Slappning:
Plastteknik

Franskiljning:
Svetsteknik

Rullager

Skumrengdring

www.oks-germany.com

Egenskaper

Kan sprayas med

Airspray System
7 pray Sy

Arbetsplatsvanlig

Kemikaliep&verkan

Tryckbelastning

Hoga hastigheter

Hoga temperaturer

Korrosionsskydd

Kompatibilitet

med plast

Langtidsverkan

NSF-certifierad

L&ga temperaturer

2] Miljvanlig

Vattenpéverkan

Skumbildande

Pastor

Oljor

Fett
Torrsmorjmedel
Korrosionsskydd

Underhdlisprodukter




INFO

AUTOMATISK
EFTERSMORJNING

ChronoLube &r den idealiska kombinationen av OKS
specialsmoérjmedel och elektromekanisk smérjmedelsgivare.
Smoérjstéllen forses automatiskt med oljor och fett. | den dos
som behdvs, vid ratt tidpunkt — varken for lite eller f6r mycket.

Montera bara ChronoLube Drive tillsammans med passande
ChronoLube-patron pa smoérijstéllet och stéll in férdelningstiden
(1/3/6/12 manader) enligt dina egna krav.

ChronoLube-systemet i kombination med OKS 3720, OKS 3760
och OKS 479 finns tillgéngligt for livsmedelstekniska anvandningar.
Andra livsmedelstekniska smorjmedel i ChronoLube-systemet finns
tillgangliga pa begaran.

ChronolLube

Y
U System

<£> Enkel montering pa smorjstéllet

ChronoLube
v Specialsmérjmedel frén OKS
OKS 3760
ChronolLube
Y Batteridriven drivning
Drive

ChronoLube-patronen &r latt att

byta genom att skruva av och pa
drivningsenheten




Over 150 hégeffektsprodukter
fran en leverantor

www.oks-germany.com

[0 Pastor for latt montage och demontage
[0 Oljor med hégeffekttillsatser for en
tillforlitig smorjning
[ Fett for langtidssmorjning
vid kritiska driftsférhallanden
[ Torrsmorjmedel — alternativet for speciella
anvéndningsomréden
[0 Korrosionsskydd for saker konservering
vid lagerhélining och transport
[0 Underhallsprodukter for det I6pande
underhallet
[0 Rengéringsmedel for grundlig borttagning
av smuts och smdérjmedelsrester

Be garna om rad, naturligtvis dven
om du har individuella krav.

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
T Ganghoferstr. 47 :

D-82216 Maisach

Tel. +49 (0) 8142 3051-500

Fax +49 (0) 8142 3051-599

info@oks-germany.com
www.oks-germany.com

a brand of

7N FREUDENBERG

RADGIVNING OCH DISTRIBUTION

Koncept / Utférande www.k1a-marketing.de

1102190000 1401 Sv4 417

Uppgifterna i denna broschyr grundar sig pa& den senaste tekniken, samt p& omfattande tester och erfarenheter. M&ngfalden av
anvandningsmajligheter och tekniska egenskaper gor att det endast ar mojligt att ge anvisningar om anvandningar, vilka inte &r
helt 6verférbara till varje enskilt fall. Darfor kan inget ansvar, och inga ansvars- och garantiansprék harledas ur dessa anvisningar.
Vi ansvarar endast fér produkternas lamplighet fér bestamda anvéndningar samt for produkternas egenskaper, om det enskilda
fallet fatt vart skriftliga godkénnande. Beréttigade garantiansprék begrénsas i varje enskilt fall till leverans av felfri erséttningsvara,

eller om detta mi; iing av inkd iset. Allay I ansprak, i synnerhet ansvar for foljdskador, ar principiellt
uteslutna. Egna férsok maste genomféras fére anvandning. Vi ger ingen garanti for skriv, stav-, rakne- eller dversattningsfel.
Ratten till férandringar i forbattringssyfte férbehalles. ® = registrerat varumérke

For a world in motion






